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Einrichtung zum sterilen Befullen von Behaltnissen 
Einrichtung zum sterilen Befullen von Behaltnissen vor 
deren Entnehmen aus der fur ihre Herstellung verwende- 
ten Form einer Blasformmaschine, mit 

a) einem druckfesten Abfullsterilraum-Gehause mit steri- 
lisierbaren inneren Oberflachen, Anschlussen (122; 222) 
fur die Zufuhr und Ableitung von Reinigungsfliissigkeit, 
Dampf und steriler Luft sowie einem einen unteren Ab- 
schlufc des Gehauses (101, 110; 201, 210) gegenuber der 
Umgebung bildenden Boden (102; 202) 

b) mindestens einem Halteblock (112; 212), der wenig- 
stens einen Fulldorn (104; 204) tragt und in Langsrichtung 
des Fulldornes verschiebbar im Abfullsterilraum-Gehau- 
se gefiihrt ist, 

c) je einer Offnung (105; 205) im Boden des Abfullsteril- 
raum-Gehauses fur den Durchtritt des zugeordneten Full- 
domes (104; 204), 

d) einer Dosiervorrichtung (120; 220) fur die Dosierung 
der von jedem vorhandenen Fulldorn bei jedem Fullvor- 
gang abzugebenden Fliissigkeitsmenge, 

e) einem Dichtungselement (115; 231, 232, 233; 237; 241) 
zur Abdichtung zumindest eines Teiles des Halteblockes 
(112; 212) gegenuber der auSeren Umgebung oder dem 
Innenraum des Abfullsterilraum-Gehauses, 

f) einem an die AuSenseite des Bodens (102; 202) dicht 
anlegbaren beweglichen Verschlufc (106; 206) fur jede 
vorhandene.Offnung (105; 205) und 

g) einer Halteblock-Antriebsvorrichtung, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi das Dichtungselement eine im Inneren 
des Gehauses (101, 110) angeordnete Rollmembrane 
H 15) ist, die einerseits mit dem Gehause und andere rseits 
mit einem aen Halteblock (112) tragenden Fuhrunasele- " 
ment (1 17) dicht verbunden ist. 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum sterilen Be- 
fiillen von Behaltnissen vor deren Entnehmen aus der fur 
ihre Herstellung verwendeten Form einer Blasformma- 
schine. 

Bei den bekannten Einrichtungen dieser Art sind aufwen- 
dige und sorgfaltig auszufuhrende MaBnahmen notwendig, 
urn nicht nur den Fulldorn oder, wenn mehrere Behaltnisse 
gleichzeitig gefullt werden sollen, die Fulldorne steril zu 
machen und steril zu halten, sondern auch alle diejenigen 
Teile, welche Flachenbereiche aufweisen, die in Verbindung 
mit dem den Fiilldom oder die Fulldorne umgebenden 
Raum stehen oder kommen. Hierbei handelt es sich in erster 
Linie urn den Halteblock und das Abfullsterilraum-Ge- 
hause, welches im folgenden kurz als ASR-Gehause be- 
zeichnet wird. 

Bei einer in der DE44 09 617 A 1 gezeigten, bekannten 
Einrichtung konnen dank druckf ester Ausbildung des ASR- 
Gehauses, seiner Anschliisse fiir die Zufuhr und Ableitung 
von Reirugungsflussigkeit, Dampf und steriler Luft sowie 
des Verschlusses fur die Offnung oder Ofmungen im Boden 
des ASR-Gehauses dessen Innenwande und die AuBen- 
wande des Halteblockes gleichzeitig mit dem Fulldorn oder 
den Fulldornen oder hintereinanderfolgend mit Reinigungs- 
flussigkeit, Dampf und steriler Luft beaufschlagt werden. 
Dabei ist von Vorteil, daft auf eine bisher notwendige FiiU- 
dornhaube verzichtet werden kann und deshalb auch der Bo- 
den des ASR-Gehauses nicht mehr vor der Sterilisierung des 
ASR-Gehauses entfernt und nachher wieder eingebaut wer- 
den muB. Es ist deshalb eine vollautomatische Reinigung 
und Sterilisation aller in Frage kommenden Oberflachen 
moglich, ohne daB eine Person diese Flachen zu beriihren 
braucht. Nachteilig ist bei der bekannten Einrichtung je- 
doch, daB die Reinigung in verhaltnismaBig kurzen Zeitab- 
standen durchgefuhrt werden muB, weil die Sterilitat nicht 
iiber so lange Zeitraume erhalten bleibt, wie dies wun- 
schens wert ware. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrich- 
tung der betrachteten Art zu schaffen, die sich gegentiber 
dem Stand der Technik durch eine hohere und 1 anger anhal- 
tende Sterilitat auszeichnet. 

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merk- 
male des Anspruches 1 oder des Anspruches 3 oder des An- 
spruches 7 gelost, in denen ein erster bzw. zweiter bzw. drit- 
ter Aspekt der Erfindung definiert ist. GemaB samtlicher die- 
ser Aspekte wird die erstrebte Verbesserung durch einen 
prinzipieD andersartigen Aufbau der Abdichtung zwischen 
Sterilraum und Umgebung erreicht Wahrend bei der er- 
wahnten, bekannten Einrichtung diese Abdichtung mittels 
eines Dichtungselementes erfolgt, das bei Bewegungen des 
Halteblockes an der Innenwand des Oberteiles der Einrich- 
tung entlang gefuhrt ist und je nach Position des Halteblocks 
an Innenwandbereichen anliegt, die zum sterilen Bereich 
oder zum nicht sterilen Bereich der Einrichtung gehoren, 
wodurch eine BeeintrSchtigung der Sterilitat der Innenwand 
und damit des gesamten sterilen Bereiches erfolgen kann, 
sind diese Probleme bei der Erfindung vermieden. Bei der 
erfindungsgemSB vorgesehenen Verwendung einer Roll- 
membrane als Dichtungselement, die einerseits mit dem Ge- 
hause und andererseits mit einem den Halteblock tragenden 
Fuhrungselement dicht verbunden ist, ergibt sich praktisch 
eine Ausdehnung des Sterilraumes nach oben, so daB der 
sterile Bereich sich iiber die gesamte AuBenseite des Halte- 
blockes erstreckt. Ahnliches gilt bei Verwendung eines in 
der Bewegungsrichtung des Halteblocks langenveranderba- 
ren Oberteiles des Gehfluses, b ei dem das Dichtungselement 
das obere Ende des Oberteils dicht mit dem oberen Endab- 


10 


15 


20 


25 


30 


35 


40 


45 


55 


60 


schnitt des Halteblocks verbindet, sowie bei einer Ausbil- 
dung des Dichtungselementes als Faltenbalg, der einerseits 
mit dem Halteblock und andererseits mit dem Gehause dicht 
verbunden ist. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhningsform ist die Dosier- 
vorrichtung im Inneren des ASR-Gehauses zwischen dem 
Halteblock oder den Halteblocken einerseits und dem Full- 
dorn oder den Fulldornen andererseits angeordnet Die An- 
ordnung der Dosiervorrichtung im Inneren des ASR-Gehau- 
ses ergibt den Vorteil, daB auch sie automatisch gereinigt 
und sterilisiert wird. Da man eine losbare Verbindung fur 
den Boden des ASR-Gehauses vorsehen kann, kann man, 
wenn ein Zugriff zu der Dosiervorrichtung erforderlich ist, 
beispielsweise eine Dosiermembrane ausgewechselt werden 
muB, die Dosiervorrichtung nach unten aus dem ASR-Ge- 
hause herausf ahren, nachdem dessen Boden entfernt worden 
ist. 

Die Halteblock-Antriebsvorrichtung weist vorzugsweise 
einen hydraulischen Zylinder als Antriebselement auf, da- 
mit bei Druckabfall kein unbeabsichtigtes Absenken des 
Halteblockes erfolgen kann. Diesem hydraulischen Zylinder 
ist bei einer bevorzugten Ausfuhningsform eine Proportio- 
nalsteuerung zugeordnet, welche eine prazise Steuerung der 
Bewegung des Halteblockes ermoglicht. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung ist nicht nur fur die 
Ausriistung neuer Maschinen, sondern auch fur eine Nach- 
riistung geeignet, zumal sie eine hohe Reinraumtauglichkeit 
aufweist. Letzteres ist auch darauf zuruckzufuhren, daB nur 
zwei bewegliche Durchfuhrungen zum Innenraum des ASR- 
Gehauses vorhanden sind und die Dichtungen der Durch- 
funrungen auf Wanden gleiten, welche den druckfesten In- 
nenraum des ASR-Gehauses begrenzen und gereinigt sowie 
sterilisiert werden konnen. 

Im folgenden ist die Erfindung anhand von in der Zeich- 
nung dargestellten Ausfuhrungsbeispielen im einzelnen er- 
lautert. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt eines ersten Ausfuhrungsbei- 
spiels parallel zu einer der beiden Schmalseiten des Unter- 
teiles des ASR-Gehauses, der die hochste Fulldorn-Stellung 
zeigt; 

Fig. 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Schnitt, der die 
tiefste Fulldom-Stellung zeigt; 

Fig. 3 und 4 Langsschnitte eines zweiten Ausfuhrungs- 
beispiels parallel zu einer der beiden Schmalseiten des Un- 
terteils des ASR-Gehauses, wobei die hochste Fulldorn- 
Stellung bzw. tiefste Fulldorn-Stellung gezeigt sind; 

Fig. 5 und 6 Langsschnitte eines dritten Ausfuhrungsbei- 
spieles parallel zu einer der beiden Schmalseiten des Unter- 
teiles des ASR-GehSuses, wobei die hochste FUUdorn-Stel- 
50 lung bzw. tiefste Fulldorn-Stellung gezeigt sind, und 

Fig. 7 einen den Fig. 3 bis 6 ahnlichen Langsschnitt eines 
vierten Ausfuhrungsbeispieles, wobei die tiefste Fulldom- 
Stellung gezeigt ist. 

Eine in den Fig. 1 und 2 gezeigte Einrichtung zum sterilen 
Befullen von Behaltnissen, insbesondere einer Reihe von 
Ampullen oder Flaschen, weist ein im folgenden kurz als 
ASR-Gehause bezeichnetes Abfullsterilraum- Gehause mit 
einem quaderfbrmigen Unterteil 101 und einer der Zahl vor- 
handener Fulldorne 104 entsprechenden Anzahl von zylin- 
drischen oder quaderfbrmigen Oberteilen 110 auf. Das 
ASR-Gehause ist einschliefilich seines quaderfbrmigen Un- 
terteils 101 druckf est ausgebildet. Der Unterteil 101 hat eine 
verbal tnis m flBig geringe Hohe, wodurch der Raumbedarf 
und das Gewicht des ASR-Gehauses gering gehalten sind 
65 und auch die Wartungsfreundlichkeit begiinstigt wird. Er- 
reicht wird diese geringe Hdhe des Unterteils 101 dadurch, 

daB ni c ht nu r e in al s Fu ll gutver t eil e r dienender Halteblock 

112, sondem auch eine an dessen unteres Ende angefugte 
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Dosiervorrichtung 120 sich im.Oberteil 110 befinden, wenn 
der Fiilldom 104 vollstandig nach oben zuriickgezogen ist, 
wie dies Fig. 1 zeigt 

Das obere Ende des mehrteilig ausgebildeten Oberteils 
110 wird von einer Kugelrollbuchse 118 gebildet, in der 
spielfrei ein Rohr 117 vertikal verschiebbar gefuhrt ist In 
diesem Rohr 117 befindet sich ein Innenrohr 125, iiber wel- 
ches das Fullgut der Dosiervorrichtung 120 zugefiihrt wird. 
Das untere Ende des Rohres 117 ist fest mit dem gleichach- 
sig angeordneten Halteblock 112 verbunden. Etwas ober- 
halb des Halteblocks 112 ist eine Rollmembrane 115 dicht 
mit dem Rohr 117 verbunden. Andererseits ist die Rollmem- 
brane 115 dicht mit dem Oberteil 110 verbunden, und zwar 
im Ausfuhrungsbeispiel dadurch, daB ein flanschformiger 
Rand zwischen zwei gleichachsig angeordnete Teile des 
Oberteils 110 eingeklemmt ist. Die Rollmembrane 115 dich- 
tet, wie die Fig. 1 und 2 zeigen, den an ihre Unterseite an- 
grenzenden Raum des ASR-Gehauses hermetisch von dem 
an ihre Oberseite angrenzenden Raum ab, der durch die Ku- 
gelrollbuchse 118 hindurch mit der Umgebung in Verbin- 
dung steht und in den der mit der Umgebung in Beriihrung 
kommende Abschnitt des Rohres 117 eintreten kann. Es 
braucht deshalb nur der an die Unterseite der Rollmembrane 
115 angrenzende Innenraum des ASR-Gehauses sterilisiert 
zu werden. Fiir die Einleitung und das Abfuhren von HeiB- 
dampf und Sterilluft weist das ASR-Gehause Anschliisse 
auf, von denen in der Zeichnung lediglich ein Rohr 122 ge- 
zeigt ist, das im Ausfuhrungsbeispiel im Bereich einer Sei- 
tenwand in den Unterteil 101 miindet. 

Wahrend der Sterilisation sind Durchtrittsofmungen 105 
im Boden 102 des Unterteils 101 mittels eines VerschluB- 
schiebers 106 verschlossen, der mittels eines Arbeitszylin- 
ders 107 bewegt wird. Vorzugsweise befindet sich am Ver- 
schluBschieber 106 eine an die AuBenseite des Bodens 102 
anlegbare aufblasbare Dichtung (nicht gezeigt). 

Es sind mehrere in einer Reihe im Abstand voneinander 
angeordnete Fulldome 104 vorgesehen. Die Rohre 117 sind 
im Bereich ihres oberen Endes durch ein Joch 127 miteinan- 
der verbunden, an dem ein zwischen den Rohren 117 ange- 
ordneter Hubzylinder 113 angreift, der alle FiUldome 104 
gemeinsam nach oben und unten bewegt. Da das gezeigte 
Ausfiihrungsbeispiel einer Blasformmaschine zugeordnet 
ist und die in einer Form dieser Maschine hergestellten Be- 
hSltnisse geftiDt werden, solange sie sich noch in der Form 
befinden, stehen die Fulldorne 104 unten uber den Boden 
102 des ASR-Gehauses uber, wie dies Fig. 2 zeigt, wenn das 
Fullgut dosiert, vorzugsweise in Form einer Zeit-Druckdo- 
sierung, aus den Fulldornen abgegeben wird. 

Eine Korrektur der Einstellung der Fulldorne 104 ist nur 
moglich, wenn der Boden des ASR-Gehauses entfernt wird. 
Dies bedeutet jedoch, daB nach einer Korrektur der Einstel- 
lung eine erneute Sterilisation vorgenommen werden muB, 
wahrend deren die Blasformmaschine stillsteht. Sofern da- 
mit zu rechnen ist, daB haufiger die Einstellung der Full- 
dorne korrigiert werden muB, was vor allem dann der Fall 
ist, wenn die Fulldorne als Kalibrierdorne dienen, urn einen 
Kanal der mittels der Blasforrninaschine hergestellten Be- 
haitnisse zu kaHbrieren, ist es vorteilhaft, die erfindungsge- 
mafie Einrichtung so auszubilden, daB die EinsteUung der 
Fulldorne an einer auBerhalb des sterilen Raumes liegenden 
Stelle erfolgen kann. Ein zweites Ausfuhrungsbeispiel der 
erfindungsgemSBen Einrichtung, das in den Fig. 3 und 4 dar- 
gestellt ist, weist diese Eigenschaft auf. 

Gegenuber dem ersten Ausfuhrungsbeispiel sind bei dem 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel zur Vereinfachung eines Ver- 
gleiches sich entsprechende Teile mit urn einhundert groBe- 
ren Bezugszahlen gekennzeichnet. 


nicht von dem Unterteil 101 des ersten Ausfiihrungsbei- 
smels. Er ist also ebenfalls vexhaltnismaBig klein. Ebenso ist 
wie bei dem zuvor beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel fur 
jeden Fiilldom 204 auf den Unterteil 201 ein Oberteil 210 
5 aufgesetzt, dessen axiale Lange jedoch teleskopartig veran- 
derbar ist. Ein unterer Abschnitt weist eine Innenwand 228 
und eine diese im Abstand umgebende Aufienwand 229 auf, 
die beide an ihrem unteren Ende fest und dicht mit dem Un- 
terteil 201 verbunden und gleichachsig zu einer Ofxhung 211 
io angeordnet sind, die wie bei dem ersten Ausfuhrungsbei- 
spiel in der oberen Begrenzungswand des Unterteils vorge- 
sehen ist. In den einen im Querschnitt rechteckformigen 
Schacht bildenden Zwischenraum zwischen der Innenwand 
228 und der Aufienwand 229 kann ein oberer Abschnitt 230 
15 des Oberteils 210 einfahren, wie dies Fig. 4 zeigt. 

Der Oberteil 210 umgibt unter Bildung eines Zwischen- 
raumes den Halteblock 212 fur den Fulldoro 204, welcher 
den Halteblock 212 auf seiner gesamten Lange in dessen 
Langsachse durchdringt In geringerem Abstand vom obe- 
20 ren Ende des Halteblocks 212 liegt an dessen AuBenmantel- 
flache eine aufblasbare Dichtung 231 an, die andererseits am 
oberen Ende des oberen Abschnittes 230 des Oberteils 210 
dicht anliegt. Fiir den Aus- und Einbau des Halteblockes 
212 wird die Luft aus dieser Dichtung 231 herausgelassen 
25 Infolge der Verbindung uber die Dichtung 231 bewegt sich 
der obere Abschnitt 230 des Oberteils 210 zusammen mit 
dem Halteblock 212 wahrend der Produktion auf und ab. 
Eine zweite aufblasbare Dichtung 232 ist am oberen Ende 
der Aufienwand 229 festgelegt und liegt andererseits an der 
30 Aufienmantelflache des oberen Abschnittes 230 an. Eine 
dritte aufblasbare Dichtung 233 ist am unteren Ende des 
oberen Abschnittes 230 festgelegt und liegt andererseits an 
der AuBenseite der Innenwand 228 an. Daherist der mit dem 
Inneren des Unterteils 201 in Verbindung stehende, den Hal- 
35 teblock 212 umgebende Raum nach auBen hin abgedichtet. 
An dem aus dem oberen Ende des Halteblocks 212 her- 
ausragenden Ende des Fulldorns 204 kann dessen Einstel- 
lung jederzeit korrigiert werden, da diese Stelle auBerhalb 
des sterilen Raumes liegt und jederzeit zuganglich ist. 
40 Dieses obere Ende des Fulldornes 204 erstreckt sich bis 
zu'der im Abstand oberhalb des Halteblocks 212 angeordne- 
ten Dosiervorrichtung 220, welcher iiber ein Rohr 225 das 
Fullgut zugefiihrt wird. Die Dosiervorrichtung 220 ist zu- 
sammen mit dem oberen Ende des Halteblockes mit einem 
45 Fiihrungswagen 234 verbunden, der in der Verschieberich- 
tung des Halteblocks 212 verschiebbar von einer Fuhrungs- 
schiene 235 gefuhrt wird. 

Wenn wie bei dem ersten Ausfuhrungsbeispiel mehrere 
Fulldorne in einer Reihe im Abstand voneinander angeord- 
50 net sind, sind die Oberteile, der sie tragende Halteblock und 
die zugeordneten Dosiereinrichtungen in gleicher Weise 
ausgebildet und angeordnet 

Wahrend der Sterilisation aller Teile mit HeiBdampf, wel- 
cher durch ein Rohr 222 in das ASR-Gehause geleitet wird 
55 wenn, wie in Fig. 3 dargestellt, die Fiilldorne 204 nach oben 
zuriickgezogen und die Durchtrittsofrnungen 205 mittels 
des VerschluBschiebers 206 verschlossen sind, herrscht im 
Inneren sowohl des Unterteils 201 als auch des Oberteils 
210 ein Uberdruck. Wahrend der Sterilisation ist die auf- 
60 blasbare Dichtung 231 ebenso wie wahrend der Produktion 
aufgeblasen, also wirksam. Die ebenfalls aufblasbare zweite 
Dichtung 232 ist wahrend der Produktion druckentlastet und 
wahrend der Sterilisation aufgeblasen. Hingegen ist die auf- 
blasbare dritte Dichtung 233 wahrend der Produktion aufge- 
65 blasen und wahrend der Sterilisation druckendastet. Wah- 
rend der Produktion wird in den Unterteil 201 des ASR-Ge- 
M us e s ster ile Luft c ingebla senr-w elche auch in di e Rin- 
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228 sowie zwischen letzterer und dem oberen Abschnitt 230 
eindringt. In den Ringraum zwischen der Innenwand 228 
und dem oberen Abschnitt 230 wind hingegen wahrend der 
Produktion Sperrdampf eingeleitet. Das ASR-Gehause ist 
wie bei alien Aiisfuhrungsbeispielen druckfest ausgebildet. 

Das in den Fig. 5 und 6 dargestellte dritte Ausfunrungs- 
beispiel zeigt, wie das Ausfunrungsbeispiel gemaB den Fig. 
3. und 4 abgeandert werden muB, um wahrend der Produk- 
tion keinen Sperrdampf zufuhren zu miissen. Da das Aus- 
fuhrungsbeispiel gemaB den Fig. 5 und 6 teilweise mit dem- 
jenigen gemaB den Fig. 3 und 4 ubereinstimmt, sind sich 
entsprechende Teile mit gleichen Bezugszahlen gekenn- 
zeichnet. AuBerdem ist deshalb das Ausfuhrungsbeispiel ge- 
maB den Fig. 5 und 6 nur so weit erlautert als es sich von 
dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB den Fig. 3 und 4 unter- 
scheidet. 

Im Bereich des oberen Endes des Halteblocks 212 liegt an 
diesem dicht und fest ein Ringelement 236 an, mit dem dicht 
das obere Ende eines Faltenbalges 237 verbunden ist. Dieser 
den Halteblock 212 im Abstand umgebende Faltenbalg 237 
ist an seinem unteren Ende fest und dicht mit dem Unterteil 
201 verbunden. Im Ausfuhrungsbeispiel sind hierzu am Un- 
terteil 201 zwei konzentrisch angeordnete Klemmringe 238 
und 239 festgelegt. Bei der Auf- und Abbewegung des Hal- 
teblocks 212, des inn durchdringenden Fulldorns 204 und 
der mit beiden verbundenen Dosiervorrichtung 220 andert 
der Faltenbalg 237 seine Lange entsprechend, wie dies die 
Fig. 5 und 6 zeigen. 

Wegen des wahrend der Sterilisation im Unterteil 201 und 
in dem Raum zwischen dem Faltenbalg 237 und dem Halte- 
block 212 herrschenden Uberdruckes durch den in das ASR- 
Gehause eingeleiteten Dampf ist der Faltenbalg 237 in einer 
inn umgebenden Stutzhulse 240 angeordnet, an deren In- 
nenmantelflache sich der Faltenbalg 237 abstutzen kann. 

Bei dem in Fig. 7 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel han- 
deltes sich um eine zweite Abwandlung des Ausfuhrungs- 
beispiels gemaB den Fig. 3 und 4. Deshalb sind nur die Un- 
terschiede gegeniiber letzterem erlautert und fur gleiche 
Teile gleiche Bezugszahlen verwendet. Der wesentliche Un- 
terschied gegeniiber dem Ausfuhnmgsbeispiel gemaB den 
Fig. 3 und 4 besteht darin, daB mit dem unteren Ende des 
Halteblocks 212 fest und dicht das eine Ende eines Falten- 
balges 241 verbunden ist, dessen anderes Ende konzentrisch 
zu der Offnung 211 in der Oberseite des Unterteils 201 fest 
und dicht mit dieser Oberseite verbunden ist Der Faltenbalg 
241 befindet sich also im Inneren des Unterteils 201 und 
schirmt den gesamten Halteblock 212 ab. Der in seiner 
Lange veranderbare Oberteil 210 braucht deshalb nur einen 
mit dem Unterteil 201 fest verbundenen unteren Abschnitt 
und einen diesen umfassenden und auf ihm langsverschieb- 
bar gefuhrten oberen Abschnitt 230 aufzuweisen. Eine auf- 
blasbare Dichtung 231 zwischen dem oberen Ende des obe- 
ren Abschnitts 230 und dem oberen Ende des Halteblocks 
212 sowie eine aufblasbare Dichtung 233 am unteren Ende 
des oberen Abschnittes .230, die an den unteren Abschnitt 
anlegbar ist, sind dann ausreichend. Der Oberteil 210 kann 
jedoch auch fehlen, da seine Schutzwirkung wegen des Bal- 
ges 241 nicht erforderlich ist. Auch sind wegen der Schutz- 
wirkung des Balges 241 die aufblasbaren Dichtungen 230, 
231 und 233 nicht unbedingt erforderlich. 

Bei einem tJberdruck im Unterteil 201 durch den wah- 
rend der Sterilisation eingeleiteten Dampf oder die wahrend 
der Produktion eingeleitete sterile Luft kann sich der Falten- 
balg 241 am Halteblock 212 abstutzen. 

Wie bei alien Ausfuhrungsbeispielen ist das ASR-Ge- 
hause druckfest ausgebildet. AuBerdem tritt, wie Fig. 7 
zeigt. wah rend der Pro duktion der Fiilldorn 204 nach unten 
aus dem Unterteil 201 heraus. Sofern erforderlich, kann die 


Einstellung des Fulldorns 204 am oberen Ende des Halte- 
blocks 212 korrigiert werden, wie dies auch bei dem Aus- 
fuhrungsbeispiel gemaB den Fig. 3 und 4 der Fall ist. 

5 Patentanspruche 

1. Einrichtung zum sterilen Befullen von Behaltnissen 
vor deren Entnehmen aus der fur ihre Herstellung ver- 
wendeten Form einer Blasformmaschine, mit 

10 a) emem druckfesten Abfullsterilraum-Gehause 

mit sterilisierbaren inneren Oberflachen, An- 
schlussen (122; 222) fur die Zufuhr und Ableitung 
von Reinigungsflussigkeit, Dampf und steriler 
Luft sowie einem einen unteren AbschluB des Ge- 

15 hauses (101, 110; 201, 210) gegeniiber der Umge- 

bung bildenden Boden (102; 202) 

b) mindestens einem Halteblock (112; 212), der 
wenigstens einen Fiilldorn (104; 204) tragt und in 
Langsrichtung des Fulldornes verschiebbar im 

20 Abfullsterilraum-Gehause gefuhrt ist, 

c) je einer Offnung (105; 205) im Boden des Ab- 
fullsterilraum-Gehauses fur den Durchtritt des zu- 
geordneten Fulldornes (104; 204), 

d) einer Dosiervorrichtung (120; 220) fur die Do- 
25 sierung der von jedem vorhandenen Fulldom bei 

jedem Fullvorgang abzugebenden Flussigkeits- 
menge, 

e) einem Dichtungselement (115; 231, 232, 233; 
237; 241) zur Abdichtung zurnindest eines Teiles 

30 des Halteblockes (112; 212) gegenuber der auBe- 

ren Umgebung oder dem Innenraum des Abfull- 
sterilraum-Gehauses, 

f) einem an die AuBenseite des Bodens (102; 
202) dicht anlegbaren beweglichen VerschluB 

35 (106; 206) fur jede vorhandene Offiiung (105; 

205) und 

g) einer Halteblock- Antriebsvorrichtung, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Dichtungsele- 
ment eine im Inneren des Gehauses (101, 110) an- 

40 geordnete Rollmembrane (115) ist, die einerseits 

mit dem Gehause und andererseits mit einem den 
Halteblock (112) tragenden Fuhrungselement 
(117) dicht verbunden ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
45 zeichnet, daB das Fuhrungselement (117) ein Rohr ist, 

das in seiner Langsrichtung spielfrei verschiebbar in ei- 
ner Kugelrollbuchse (118) gefuhrt ist, die fest mit dem 
Gehause (101, 110) verbunden ist. 

3. Einrichtung zum sterilen Befullen von Behaltnissen 
50 vor deren Entnehmen • aus der fur ihre Herstellung 

verwendeten Form einer Blasformmaschine, mit 

a) einem druckfesten Abfullsterilraum-Gehause 
mit sterilisierbaren inneren Oberflachen, An- 
schlussen (122; 222) fur die Zufuhr und Ableitung 

55 von Reinigungsflussigkeit, Dampf und steriler 

Luft sowie einem einen unteren AbschluB des Ge- 
hauses (101, 110; 201, 210) gegenuber der Umge- 
bung bildenden Boden (102; 202) 

b) mindestens einem Halteblock (112; 212), der 
wenigstens einen Fiilldorn (104; 204) tragt und in 
Langsrichtung des Fulldornes verschiebbar im 
Abfullsterilraum-Gehause gefuhrt ist, 

c) je einer Offnung (105; 205) im Boden des Ab- 
fullsterikaum-Gehauses fur den Durchtritt des zu- 

65 geordneten Fulldornes (104; 204), 

d) einer Dosiervorrichtung (120; 220) fur die Do- 
sierung der von jedem vorhandenen Fulldo m bei 
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menge, 

e) einem Dichtungselement (115; 231, 232, 233; 
237; 241) zur Abdichtung zumindest eines Teiles 
des Halteblockes (112; 212) gegeniiber der auSe^. 
ren Umgebung oder dem Innenraum des Abfiiil- 5 
sterilraum-Geaauses, 

f) einem an die Aufienseite des Bodens (102; 
202) dicht anlegbaren beweglichen VerschluB 
(106; 206) fur jede vorhandene Ofimung (105; 
205) und " io 

g) einer Halteblock- Antriebsvomchtung, da- 
durch gekennzeichnet, daB 

- das Gehause (201, 210) ein in der Bewegungs- 
richtung des Halteblocks (212) langenveranderba- 
res Oberteil (210) aufweist, 15 

- der Halteblock (212) und der Fulldorn (204) 
uber das obere Ende des Oberteils (210) tiberste- 
hen, 

- das Dichtungselement (231) das obere Ende 
des Oberteils (210) dicht mit dem oberen Endab- 20 
schnitt des Halteblocks (212) verbindet, 

- die Dosiervorrichtung (220) auBerhalb des Ge- 
hauses (201, 210) angeordnet ist. 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Oberteil (210) des Gehauses (201, 25 
210) wenigstens zwei teleskopartig ineinandergrei- 
fende Abschnitte (229, 230) aufweist, zwischen denen 
ein zweites Dichtungselement (232) und ein drittes 
Dichtungselement (233) angeordnet sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB jedes der zwischen den Abschnitten des 
Oberteils des Gehauses angeordneten Dichtungsele- 
mente (231, 232, 233) als aufblasbare Dichtung ausge- 
bildet ist. 

6. Einrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB der eine Abschnitt des Oberteils 
(210) aus einer AuBenwand (229) und einer Innenwand 
(228) besteht, die einen Ringraum zur Aufnahme des 
anderen Abschnitts (230) bilden, und dafl je eines der 
Dichtungslemente (232, 233) zwischen der AuBen- 40 
wand (229) und dem anderen Abschnitt (230) bzw. der 
Innenwand (228) und dem anderen Abschnitt (230) an- 
geordnet ist 

7. Einrichtung zum sterilen Befullen von Behaltnissen 
vor deren Entnehmen aus der fur ihre Herstellung ver- 45 
wendeten Form einer Blasformmaschine, mit 

a) einem druckfesten Abfullsterilraum-Gehause 
mit sterilisierbaren inneren Oberflachen, An- 
schliissen (122; 222) fur die Zufuhr und Ableitung 
von ReinigungsflUssigkeit, Dampf und steriler 50 
Luft sowie einem einen unteren AbschluB des Ge- 
hauses (101, 110; 201, 210) gegeniiber der Umge- 
bung bildenden Boden (102; 202) 

b) mindestens einem Halteblock (112; 212), der 
wenigstens einen FUlldom (104; 204) tragt und in 55 
Langsrichtung des Fulldornes verschiebbar im 
Abfullsterilraum-Gehause gefuhrt ist, 

c) je einer Offhung (105; 205) im Boden des Ab- 
fullsterilraum-Gehauses fiir den Durchtritt des zu- 
geordneten Fulldornes (104; 204), 60 

d) einer Dosiervorrichtung (120; 220) fur die Do- 
sierung der von jedem vomandenen Fulldorn bei 
jedem FUUvorgang abzugebenden FlUssigkeits- 
menge, 

e) einem Dichtungselement (115; 231, 232, 233; 65 
237; 241) zur Abdichtung zumindest eines Teiles 

des Haltfthlockre (112; 212) gegenuber-der-auBe 

ren Umgebung oder dem Innenraum des AbfUll- 


sterilraum-Gehauses, 

0 einem an die Aufienseite des Bodens (102; 
202) dicht anlegbaren beweglichen VerschluB 
(106; 206) fur jede vorhandene Ofrnung (105- 
205) und 

g) einer Halteblock- Antriebsvorrichtung, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtungselement 
ein Faltenbalg (237, 241) ist, der einerseits mit dem 
Halteblock (212) und andererseits mit dem Gehause 
(201, 210) dicht verbunden ist. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Faltenbalg (237) auBerhalb des Ge- 
hauses (201, 210) angeordnet und fest mit dem oberen 
Endabschnitt des Halteblocks (212) verbunden ist. 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, gekennzeichnet 
durch eine den Faltenbalg (237) umgehende Stutzhulse 
(240). 

10. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Faltenbalg (241) im Inneren des Ge- 
hauses (201, 210) angeordnet ist und dicht mit dem un- 
teren Endabschnitt des Halteblocks (212) verbunden 
ist. 

1 1 . Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, daB das seiner AuslaB15ff- 
nung abgekehrte Ende des Fulldorns (204) auBerhalb 
des Gehauses angeordnet ist. 

12. Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dosiervorrichtung 
(220) auBerhalb des Gehauses angeordnet ist. 
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